MFP14 Automatikus kondenzszivattyu

kondenzvizre és mas ipari folyadékokra
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Hatékony kondenzviz gazdalkodas...
barmely gbziizem lényeges része

Ha az energia kéltségeket a minimumon szeretnénk tartani, akkor a hatékony kondenzviz-kezelés lénye-
ges az Uzem hatékonysaga és a termékmindség optimalizalasa érdekében. A Spirax Sarco felajanlja meg-
oldasait, hogy elérjuk e hatékonysagot a kondenzviz-szivattydzas minden terlletén. A kondenzviz-gazdal-

kodas két kiilénallo kulcstertletet foglal magaban:

Kondenzviz-visszanyerés

Amikor a kondenzviz a kondenzedényt elhagyja
kortlbelil 20 % -at tartalmazza a g6z eredeti
héenergiajanak.

Ennek az értékes energiaforrasnak a visszanye-
rése és visszajuttatasa megtakarit:

Héenergiat - izemanyag megtakaritas.
Draga vizkezelési vegyszereket.
Magas tapviz-el6készitési koltségeket.

Mindezek a megtakaritdsok gyakran mell6z6t-
tek voltak, mert a teljes mértékben megtervezett
rendszer nem volt kénnyen elérhetd.

Emel6szem.

Rozsdamentes fedélcsavarok.
Hosszu élettartamu, tomor
zarasu fedéltomités.

Cserélhett szelepek és ilékek.

Igény esetén a szivattyuhoz
ciklusszamlalé is rendelhetd,
amely lehetévé teszi a szallitott

folyadék térfogatanak szamitasat.

Kondenzviz-eltavolitas

A kondenzviz eltavolitdsa azért szikséges az Osszes
hécserélébél és lizemi berendezésbdl, hogy biztositsa a
stabil mikdédési feltételeket, ezzel adva nagyobb
hatékonysagot és hosszabb élettartamot a berendezések-
nek. A hatékony kondenz-eltavolitas megel6zi a kévetke-
z6ket:

Instabil hdmérséklet-szabalyzast.

A termék minéség-problémait.

Tulzott korréziét.

Viziitést.

Hangos miikddést.

Aberendezés karosodasat.

Elérheté menetes BSP, NPT
vagy hegeszt6toldatos csatlako-
zassal.

Az MFP14 elérhetd az anyagok-
széles skalajaban.
Gémbgrafitos dntvény MFP14
Acéldntvény MFP14S
Rozsdamentes  acélontvény
MFP14SS
Atest és afedél 3.1.B
TUV minéségbizonylattal tanisit-
hat6 és rendelhetd.

Igény esetén tetszdleges
szigetel6kdpenyt is tudunk
szallitani.

DIN PN16, ANSI 150, JIS/KS 10

Belsé mechanizmus
rozsdamentes acél.

Robosztus rozsdamentes Uszo0.

Rozsdamentes nagy kapacitasu
kidmld és bedémldoldali visszacsa-
poszelepek.

vagy menetes csatlakozassal

szallitjuk. Leeresztécsavar.




A teljes megoldas Felhasznaléi elényok

A Spirax Sarco MFP14 -es automatikus kondenzszi- ® Kondenzelvezetés minden terhelési kérilménynél,
vattyu sorozatat kimondottan arra tervezték, hogy meg vakuum alol is, biztositva a maximalis
az 6sszes mikodési feltétel alatt eltavolitsa és tzemi hatékonysagot.

visszanyerje akondenzvizet és paratlan lehet6-
séget biztositson a kondenzviz-kezelési problé-

MUkodése elektromos energiat nem igényel
mak megoldasara. - alkalmazhat6 robbanasveszélyes kérnyezetben.

A szivattyd g6zt vagy mas tulnyomasos gazt ®  Kavitacios problémak nincsenek, - kevesebb

hasznal meghaijto kézegként. Nincsenek elektromos karbantartasi igény.

motorok vagy szintkapcsolok, egyszer(ien telepithe-
t6, idealis robbanasveszélyes terileteken.

® Nincsenek témszelencék, amelyek megfolyhatnak.

Egyetlen szivattyu-konstrukci6 magaba foglalja
az 6sszes alkalmazast a vakuum rendszerekt6l az

e A hatékony tervezés nagy kapacitast biztosit egy
robosztus, merev kivitelben.

altalanos kondenz visszataplalasig. Az MFP14 auto- ®  Kilonbozd anyagokban, méretekben és végcsatlako-

matikus szivattyu képes magas hémérsékletl folya-
dékokat kavitacid nélkul szallitani, csokkentve az

zasokkal érhetd el, az alkalmazasnak megfeleléen.

Uzem karbantartasi prOblémélt Szintén Jél alkalmaz- ® TUV minﬁségbizony|atta| is rendelheto.

haté6 mas ipari folyadékok szallitdsara, beleértve a

szennyezett vizet, olajokat, és némely szénhidro- |e Spirax Sarco vilagméretli garancia nemcsak a
gén kondenzatumat. gyartmanyra, de a javasolt rendszer-kialakitasra is.

Alkalmazasi hatarok

Anyag Gombgrafitos ontéttvas Acel Rozsdamentes acél
T T O
Gombgrafitos dntdttvas Acél Rozsdamentes acél
Haz anyaga DIN GGG 40.3, DIN GSC 25N / DIN 1.4409 /
ASTM A216 WCB ASTM A351 CF3M
Névleges nyomas PN16 PN16 PN16
DN25 1" o
DN40 11/2" o
DN50 2" [ ) (] ®
DNB8O0 belépd 3" belépd
DN50 kilepd 2" kilépd [ ) ( ®
PN16 [ ) (] ®
Karimas ANSI 150 o () e
JIS/KS 10 [ ) [ J ®
Menetes BSP  J () o
BSP [ ) (] ®
Menetes NPT o o o
Hegeszt6toldatos PY °
Rozsdamentes acél belsé mechanizmus [ o o
Max. lizemi nyomas 13.8 bar (tulnyomas)
Max. izemi hémérséklet 200 °C
Névleges teljesitmé NY 8 bar-os Gzemi és 1 bar-os ellennyomasnal (tulnyomas).
DN25 DN40 DN50 DNB80 belépd x DN50 kilépd
1" 11/2" 2" 3" belépd x 2" kilépd
1100 kgh 1800 kg/h 3800 kgh 5500 kgh




Az MFP14 miUkddése

Az MFP14 automatikus szivatty miikodése a folyadék térfogatkiszori-
tas elvén alapul.
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1. &bra Toltési ttem

Folyadék be

A folyadék a belépé oldali visszacsaposzelepen keresztul jut be a
szivattydhazba, majd az uszé emelkedni kezd.

A hazban maradt nem kondenzalod6 gazok a nyitva 1évé kipufo-
goOszelepen keresztil tavoznak, 1-es dbra. Amint a kamra megte-
lik, a szelepvezérl® mechanizmus atbillen, mikézben nyitja a
mikodtetd szelepet és zarja a kipufogét, 2-es abra. Ez a billen6-

mechanizmus biztositja a gyors valtast a téltéstél a nyomoitemig.

Amint a nyomas a szivattyUban az &sszes ellennyomas fé1é emel-
kedik, a folyadék a kilépdoldali visszacsaposzelepen at kénysze-
ral tavozni.

Amint a folyadékszint a kamran belill leesik, az Uszé Ujra aktivalja
a billen6 mechanizmust, melynek hatasara a mikddtetd szelep
lezar, a kipufogdszelep pedig kinyit.

Amint a szivattydhazban a nyomas leesik, a folyadék a bedmldol-
dali visszacsapoOszelepen keresztill Gjra belép és a folyamat
megismeétlédik.

Miikodtetd kipufogo-
nyilas
nyitva

Belépboldali visszacsaposzelep

Emel6szem

2. abra

Lefavatd
Utem

Mikddtetd
bedmlényilas
nyitva

Folyadék ki

Kilepdoldali visszacsaposzelep




Tipikus alkalmazasok
oot {

Kondenzviz-visszanyerés (nyitott rendszer)

Magas hémérsékletl kondenz szallitasa, kavitacio vagy Kondenzviz
mechanikus tomitési problémak nélkil. Maximalis gydjto-
héenergia visszanyerés biztositasa. tartaly
Uszogolyos kondenz-
Szivatty( Ii"iﬂ IE,—
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*A levegd bejutasanak megakadalyozasara
lagyilékes visszacsaposzelepet sziikséges beépiteni. ‘
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Kondenz-eltavolitas hécseréldkbél és technoldgiai edényekbdl
(szivattyu/kondenzedény kombinacié, zart rendszer)
A kondenz eltévolitésa bérmely nyomés aldl, stabil hﬁmérsékletet biztosit

befagyasokat.

Vakuum alatti
= ; hécserélé/gy(it

Uszogolyés kondenzedény

E Kondenz eltavolitasa
vakuumbol
‘t Egyszerli és hatékony megoldas egy nehéz
‘ Szivattyu problémara, elektromos szivattyu és érzékel6k nélkul.
EA 2 J




Az MFP14 méretezése
és kivalasztasa

Az alkalmazas teljesitményigényének megfeleléen valasz-
sza ki a szivattyl méretét, figyelembe véve a belépdnyo-
mast, az ellennyomast és a hozzafolyasi magassagot.

O N

P2 = 1.7bar tdiny.
Kondenznyomas
és csbhossz

Uzem
1500 kg/h

-9~

Kondenzgy(ijté | Miikédtets-

Hozzéafolyasi 52 nvomasa
magassag goz ny
min. 0.15m * || 5.2bar
talnyomas
MFP14
| i

Ismert adatok

Emelés = 9.2 m

1500 kg/ h
5.2 bar tulnyomas

Kondenzterhelés
A szivatty(t mikodteté g6z nyomasa

Fliggbleges emelés a szivattyutol a kondenzvezetékig 92m
Kondenzvezeték nyomasa 1.7 bar tilnyomas
Hozzafolyasi magassag 0.15m

Kivalasztasi példa
El6szér az 6sszes effektiv emelést kell kiszamolni, amely ellen a
kondenzvizet fel kell pumpalni.
Az 6sszes emelés, a fliggbleges emelés a szivattyutol a kondenz--
gyljté vezetékig és a gyUijtévezeték nyomasanak 6sszeadasaval-
szamolhaté (1.7 bar tdlny.). Ahhoz, hogy atvaltsuk a gytjtéveze-
ték nyomasat nyomomagassagra, el kell osztani a gravitacios
tényez6-vel, 0.0981 - el.:
P, = 1.7 bar talny. + 0.0981 = 17.3 m nyomémagassag.
Az Osszes effektiv emelés mar szamithat6: 9.2 m + 17.3 m

Az 6sszes effektiv emelés 26.5 méter.

Most, hogy az Osszes effektiv emelést kiszamoltuk, a szivattyu

kivalaszthatd az ismert adatok abrazolasaval a szemben |évé

grafikonok alkalmazasaval.

1.Huzzon egy vizszintes vonalat az 5.2 bar tilnyomastol.

2.Rajzoljon egy vonalat jelezve a 26,5 méter emelést.

3.Attél a ponttol, ahol a miikédtetd nyomas vonala metszi az
emelés vonalat, hizzon le egy egyenest az x tengelyig.

4.Olvassa le a megfeleld kapacitast (2 500 kg/h).

Megjegyzés: Ha a hozzafolyasi magassag nem 0,3 m, akkor az

alul Iévd tablazatbol kivalasztott megfelel6 tényezével a teljesit-

ményt Ujra kell szamolni.

Teljesitmény-tényez6k mas hozzafolyasi magassagokhoz.

H. magassag Teljesitmény-tényez6k
méter (m) DN25 DN40 DN50 DN80 x DN50
0.15 0.90 0.75 0.75 0.80
0.30 1.00 1.00 1.00 1.00
0.60 1.15 1.10 1.20 1.05
0.90 1.35 1.25 1.30 1.15

Ha nem g6z a hajtokdzeg, lasd a targyhoz tartozé miszaki lapot.

Szivattyu végleges kivalasztasa

DN50.

A vélasztott szivattyiméret ebben az esetben:
A maximalis kondenzterhelés:
0.75x2500kg/h=1875kg/h

tehat kdnnyedén megbirk6zik 1 500 kg/h kondenzterheléssel.

Teljesitmény-grafikonok

Ateljesitmény grafikonok a 0,3 méteres hozzéafolyasi magassagon
alapulnak. Az emelési vonalak a nettdé hatasos emelést abrazoljak
(tehat ehhez adodik még a surlédasi ellendllas).
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Kondenzviz-elvezetés homeérséklet-
szabalyozott kérnyezetbol

Egy h6mérséklet-szabalyoz6 egység egy Gizemi berendezésen, pl.
egy hdcseréldn, képes ledllasi kérilményt eléidézni, amelynek
hatasara a kondenzviz nem képes atfolyni a kondenzedényen,
mert nincs elegendé nyomaskulénbség.

Leallas alatt részleges vagy teljes levizesedés alakulhat ki, amely
a kévetkezbket okozhatja:

m Hémérsékletlengést.

m Vizutést, zajt és kart.
Egy egyszer(l leallasi grafikon készitésével (mint pl. a szemben-
Iévd), lehetéség van meghatarozni azt a pontot, ahol a leallas meg

fog torténni, igy ezaltal megallapithaté az a feltétel, amelynél a
levizesedés el fog kezdbdni.

T4 Futott kézeg min. belépési hémérséklete
100 % -os héterhelés alatt.

T2 Ftott kozeg szabalyozott kilépési
hémérséklete.

P1 Szabalyozott flittgéz nyomasa 100 % -os terhelés alatt
(a hozzatartozo6 hémérséklet a bal oldali tengelyen
talalhato).

P2 Kondenzedény utani nyomas a kondenzrendszerben.

R1 Fiiggbleges vonal attdl a ponttdl hiizva, ahol Pq - T2
keresztezi Pa-t.

Azt a szazalékos értéket, amelynél a rendszerleallas be fog kévet-
kezni, ugy hatarozhatjuk meg, hogy leolvassuk azt a % értéket, ahol
R1 érinti az x tengelyt.

A belépé flitdtt kozeg hdmérsékletét, amelynél a rendszerleallas be
fog kdvetkezni, ugy hatarozzuk meg, hogy leolvassuk azt a hémér-
séklet értéket, ahol R4 metszi T4 - T2 vonalat.

l? Hémérséklet szabalyozo
o x
Gozellatas

— = |

Hécseréld

Kondenz-

19 |

Uszagolyés kondenzedény

|
g
=

Leallasi grafikon

200 14.5
11.6
180 P 9.0
¢ 7.0
160 5.2
Normalis & 3.8
kondenz Pyl 26
140 elvelzetés,—|- 212
* N N I,
[ G| [ 1 :
Gztér
120 T levizesedett — | 10
: 0.4
100 =
“To] 0.7
80 905
R1
0.3
60 0.2
- Rzl = 0.1
40 .
—— 0.05
® T
20

0 )
100 90 80 70 60 50 40 30 20 10 0
Szazalékos terhelés

A megoldas

A Spirax Sarco MFP14 automatikus szivattyu/kon-
denzedény sorozata, teljes megoldast biztosit leallasi
helyzetekre.

Ha koézvetlendl, a szivattyd kidmlboldala utdn egy
kondenzedényt épitiink be (a kibmléoldali karima és
a visszacsaposzelep k6z¢), akkor barmely nyomasvi-
szony aldl el tudjuk tavolitani a kondenzet.

Amikor a géztér nyomasa elegendd, hogy legy6zze
az Osszes ellennyomast (beleértve a statikus
emelést) a kondenzedény normalisan fog miikodni.

Amikor a g6ztér nyomasa az 6sszes ellennyomas ala
esik, a szivattyu automatikusan mikoddésbe 1ép és az
Osszes kondenzet atkényszeriti a kondenzedényen,
miel6tt a levizesedés bekdvetkezne.

Ez a szivattyi/kondenzedény kombinacié teszi
lehetdéveé az optimalis teljesitmény elérését a hémér-
séklet-szabalyozott lzemi berendezések 0Osszes
tipusanal. Tovabbi részletekért kérdezze a Spirax
Sarco Uzletkétdjét, hogy a szivattyl/kondenzedény
kombinacio, hogyan tudna megnévelni az On lzemi
berendezésének a teljesitményét.



Méretek (mm-ben)
f

A belsé mechanizmus

kiszereléséhez szikséges * * Gylirlis szemcsavar 15 mm szematmérd
tavolsag _
& ‘
G
c
E { —,
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Méret A B ¢ D E F G H Sy (ko
DN25  1* 410 310 510 280 72 72 22 480 58
VIEPM (DNa0 T 440 310 530 280 85 85 22 480 63
ey DNs0  2* 557 420 627 32 104 104 2 580 82
ontottvas
DN839 X 29,”50 573 420 627 321 119 104 22 580 86
Méret A B C D E F G H iy (ko)
VEEPESI [DNso 27 557 420 627 321 104 104 22 580 100
= DN%? b 3,“50 573 420 627 321 119 104 22 580 105
MFP14SS Meret A B C D E F G H Sy (kg)*
bl (ONSOXDNSO a7 0 67 st 119 14 2 e 108
cel 3"x 2

*\isszacsaposzelepek és a karimak sulyat is beleértve

Tipikus specifikacié
A szivattyu legyen Spirax Sarco MFP14 automatikus szivattyu, amely max. 13,8 bar g6zzel, siritett

levegbvel vagy mas tulnyomasos gazzal miikddtethetd. Mikédése elektromos energiat ne igényel-
jen.

A test szerkezete gémbgrafitos 6ntéttvas (DIN 1693, GGG 40.3) tarcsas visszacsaposzeleppel, 0.8
vagy e feletti relativ sir(iségi folyadékok szallitasara is alkalmas. A szivattyd magaban foglal egy
Uszét, amely egy rozsdamentes billend mechanizmust mikédtet témszelence nélkil. Ha sziiksé-
ges, megrendelhetd szigetel6kdpennyel a maximalis energia-megtakaritas érdekében, és ciklus-
szamlaléval, hogy lehetbvé tegye a szallitott folyadék térfogatanak meghatarozasat.

A4 Spirax-Sarco Limited, Charlton House,
G OZTE C H N | KA Kft Cheltenham, Gloucestershire, GL53 8ER UK.

Tel: +44 (0)1242 521361 Fax: +44 (0)1242 573342
E-mail: Enquiries@SpiraxSarco.com

Hivatalos forgalmazé Raktarbazis Szakszerviz Internet:  www.SpiraxSarco.com

Tel B 62/553'950 FaXZ 62/553_951 © Copyright 2000 Spirax Sarco is a regis-tered trademark of Spirax-Sarco Limited
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Informacié a raktarkészletrél és a termékekrol: SB-P136-01 HUN 6. Kiadas
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