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Megvédi az On lizemi berendezéseit és
csovezeteki szerelvényeit, mikézben
noveli a termelékenységet.

” o’

Hoéatado alkalmazasok
Aviz jelenléte a gbézrendszerekben a héatadas egy kilondsen hatékony korlatja. A mélyponti kondenziirités
eltavolitja a viz nagy részét, azonban nem foglalkozik a vizben eloszlott vizcseppekkel.

A nedves g6z a kovetkez6 problémakat okozhatja:

Csokkenés a héatadas hatékonysagaban, amint

, . . Technoldgiai koze
a tuloldalon is lathato. 9 9

Fokozott er6zié és korr6zié a gézrendszerben.

Fokozott vizk6kivalas a csbvezetékben és a flitéfeltleten,
a vizben oldédott szennyezédések miatt.
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A szelepek és méréberendezések védelme - gbz, levegd vagy
gaz

A szabalyozodszelepekben, aramlasmérdkben és korforgd berendezésekben a szallitott kozeggel aramlé viz
kilonosen befolyasolja a teljesitményt és esetlegesen meghibasodashoz vagy az lizem ledllasahoz vezethet.

A kdzeggel aramlé vizcseppek kdvetkeztében az alabbi problémak fordulhatnak elé a géz-, levegé- vagy gaz-
aramlasban:

A szabdlyozészelepek és dramlasmérdk szabalytalan mikodése.
A nagy sebességu vizcseppek miatt a szelepiilékek és a fittingek megkophatnak (anyagelhordas).

Végzetes meghibasodés a gyakori viziités kovetkeztében (példaul térott turbinalapatok) a levegds
berendezéseken.

A Spirax Sarco két megoldast ajanl a fenti problémakra:

Az 6ntéttvas (GG20) anyagu S2, S3 és gdmbgrafitos ontottvas (GGG40) anyagu S1, S12 és S13 szeparatorokat
altaldnos célu alkalmazasokra tervezték. Egyszer( felépités, mégis kompakt, és hatékony kivitel a jellemzdjiik,
nem kritikus alkamazasokra.

Az S5, 56, S7 és S8 sorozatok nagy hatékonysagu szeparatorok, melyeket kifejezetten arra terveztek, hogy

a csévezetékben eléforduld nyomasok és sebességek széles skalajanal megfelel6en mikodjenek.

Ezek a szeparatorok kaphatdak szénacél és ausztenites rozsdamentes acél kivitelben is a specialis kovetelmé-
nyeknek megfeleléen.

A Spirax Sarco szeparatorok jelentik a tokéletes megoldast az 6sszes csévezeték rendszer szamara,
amely olyan g6zt, levegét vagy gazt szallit, amelyben vizben eloszlott allapott vizcseppek lehetnek.

Szeparator valaszték

GGG GGG Szén- Ausztenites an- Ausztenites
Anyag el GG20 G4GOG 40 40 az:ér} rozsdamentes Saz: én| rozsdamentes
cél acél
Tious S2 S3 $13 S1 $12 S5 S6 S7 S8
P (8. oldal) (8. oldal) (9. oldal) (10. oldal) (11. oldal) (12. oldal) (13. oldal) (14. oldal) (15. oldal)
Méret DN32-50 DN40-200 DN40-200 DN15-25 DN32-50 DN15 - 80 DN15-80 DN65-350  DN65 - 150
Csatlakozasok Menetes Karimas Karimas Menetes Menetes Mer.met’es Me?etle ; Karimas Karimas
Karimas Karimas
Lehetséges kiegészitok
Szigeteld
burkolat O ° O ° ° ° °
AV30 AV30 AV21 AV21

Légtelenit6 AV45 AV45 AV30 AV30




A szeparatorok anyagvélasztéka:
ontottvas, gdmbagrafitos ontottvas,

Légtelenitd

Lasd a ,Légteleniték gézrendszerekhez”
¢. kataldgust a tovabbi részletekért.

szénacél és ausztenites rozsdamentes
acél, hogy megfeleljen barmely
alkalmazasnak.

Terel6lapos kialakitas, hogy minden
nedvességet az alsé kimenethez
iranyitson, biztositva ezaltal, hogy ne
kerilhessen nedvesség a gdz-
rendszerbe.

Szaraz g6z

Terelélap nagy témadasi feltilettel,
hogy az 6sszes nedvességcseppet
megfogja.

Nedves g6z

Nagy belsé tér, hogy csokkenjen az
aramlds / sebesség, biztositva a
hatékony nedvesség levélasztast és
csokkentve a nedvesség Ujra elragada-
sanak veszélyét.

Lasd az ,Uszdgolyés kondenzedények”

ésa ,Folyadék leeresztok levegd és gz

rendszerekre” katalogusokat a

I1megfe|el6 kondenzedény kivélasztass-
0z.

Kondenzkimenet

Felhasznaloi elonyok

+ Fokozza az lizem termelékenységét és a termék minéségét.

« Csokkentett karbantartasi koltség és allasidé.

-+ Fokozott lizem- és szabalyozészelep élettartam.

- Egyszer(, robosztus és hatékony szeparator kialakitas, amely nem igényel karbantartast.

- Anyagok és csatlakozasok széles skaldja valaszthato.

- Biztositja, hogy csupan a g6z, levegé vagy gaz legyen mérve. (Amikor daramlasmérd elé szereljuk).

|
|
|
+ Csokkenti a vizlités okozta karokat és az utélagos karbantartasi koltségeket. |
|
|
|
|

A Spirax Sarco vildigméret( garancidja a tudasra, szervizre és technikai tdmogatasra.




A szeparatorok hatékony hasznalata
Hogyan miikdédnek a szeparatorok?

A szeparator hatékonysagat a kivalasztott viz menyiségének, valamint a teljes, a csévezetékben l1évé viz mennyisé-
gének ardnya mutatja.

Itt fellép egy olyan probléma, hogy a vizcseppek nem egyenletesen oszlanak el a csé teljes keresztmetszetében. A
csévezeték aljan aramlé vizet viszonylag konny leszeparélni, azonban az eloszlott dllapotban levd, valtozé méreti
cseppeket jéval nehezebb.

A szepardtorokat arra tervezték, hogy 6sszegyUjtsék a kis cseppeket és leliritsék a csérendszerbdl.

A Spirax Sarco terel6lapos szeparatorait ugy tervezték, hogy a lelritést egy jéval nagyobb atmérénél végezzék,
mint a csévezetéké.

A g6z, leveg6 vagy gaz dramlasi sebessége jelentdsen lecsokken, amint belép a szeparatorba. A viszonylag nehéz
cseppek lecsapddnak a belsé terelélapon és a lelirité csatlakozashoz vezetédnek, ahol eltdvolithaté a rendszerbdl
vagy egy kondenzedény, vagy - ha levegé vagy gaz elosztd rendszert hasznalunk - egy folyadék-leirité hasznalata-
val.

A belsé térfogatokat ugy alakitottak ki, hogy a nyomascsokkenés minden Spirax Sarco szeparatornal elhanyagolha-
t6 maradjon.

Egy alternativ megoldas a centrifugalis tipusu szeparatorok hasznélata, amelyek egy joval kisebb sebességtartoma-
nyon belil hatékonyak.

Nagyobb sebesség esetén eléfordulhat a mar szeparalt viz Ujra-elragadasa, illetve nagyobb nyomadsesés, amely a
g6zrendszerek esetében csokkentheti a folyamat hdmérsékletét. A siritett levegds rendszereknél ez csdkkenti a
berendezések teljesitményét.

Nyilvanvalo, hogy ahol az aramldsi mennyiség valtozé, mint dltaldban a g6z és a levegd rendszereknél, a terel6lapos
szeparator az idedlis és elsédleges valasztas.

A Spirax Sarco terel6lapos szeparatora egy magas hatasfoku termék, amely a sebességek széles
skalaja esetén megfelel6 valasztas, hasznalata fokozza a rendszer teljesitményét.

Levegd eltavolitasa a nagy hatékonysagu szeparatorokbol

A terel6lapos kialakitas és a fligg6leges forma az S5, S6, S7 és S8 szeparatoroknal nagy hatékonysaggal teszi lehet6-
vé, hogy a folyadékokat kivalasszuk a g6zbdl vagy gazbol. Ezek a tulajdonsagok azt is lehet6vé teszik, hogy ezekkel
a gyartmanyokkal hatékonyan eltavolitsuk a gézvezetékbdl a leveg6t. A szepardtor felsé részében Osszegydilt
leveg6 eltavolitasa garantdlja a hatékony Iégtelenitést, fokozva a gézlizem hatékonysagat.

Ezért egy megfeleld légtelenitét mindig csatlakoztassunk a szeparator légtelenité csonkjahoz.

A szigetel6kdépeny fontossaga

A leszerelhetd szigetel6kdpenyek alkalmazéasa a Spirax Sarco szeparatoroknal egy kiiléndsen eléremutatd megoldas, ha a
szigetelések tradicionalisabb mddjaival 6sszehasonlitjuk.

Harom nagyon kilonbo6zé és fontos funkciot toltenek be:
A szigetel6képenyek hasznalata biztositja a szarazsagot és a hatékonysagot.

Szigeteléssel megel6zhet6 a héveszteség.

Biztonsag: a szigetel6képenyek hasznalataval az emberek megvédhetbek az égési
sériilésektol.

A tervezésiiknek koszonhetden a Spirax Sarco szigetel6 kdpenyei tisztak (szennyezédésmentes alkalmazasi
technika), felhasznaldbaratak és ellendlinak a viznek, tliznek és a rongalasnak.

A falvastagsag gyorsan megmérheté muikoddés kdzben (példaul ultrahangos falvastagsagmérd hasznalataval),
egyszerlen el kell hozz4 tavolitani a tép6zaras vagy szijas rogzitési szigetelést. Ez sokkal kényelmetlenebb volna a
hagyomanyos hészigetelésnél.



Tipikus alkalmazasok

GoOzelosztas

A korszerl, kompakt kazdnoknak korlatozott géztere és
parologtato fellilete van, ami igen magas g6z indulasi sebes-
séget eredményez és bizonyos korilmények kdzott nedves
g6z keletkezéséhez vezet. Amikor ez bekovetkezik, az elraga-
dott viz szennyezddéseket tartalmazhat, vagy a viz kezelésé-
re szolgdlé anyagokat, mindezek pedig problémakat
okozhatnak az eloszté rendszerben, szabalyozé szelepekben
és az Gzemben. A terel6lapos szeparator eltavolit minden
nedvességet, biztositva a szdraz g6z szolgaltatasat a folya-
mathoz, mikdzben csokkenti a vizkélerakddast a szelepeken
és a héatadé feliileteken.

Hoéatadasi folyamatok és
szelepvédelem

A g6z kezelése a szabalyozé szelep el6tt megakadalyozza
azt, hogy a szelep kédrosodjon, alacsony terhelési allapot-
ban, mert ekkor a szeleptanyér kozel van az Glékhez és ez
fokozott erézidt eredményezne. Javithaté a héatadas, ha
csokkentjik a nedvességréteget a héatado felileteken.

]

Siritettleveg6 elosztas
Ha eltdvolitiuk a nedvességet a légarambdl,
csokkenthetd a korrozié a rendszerben, és megel6z-
hetd a vizités okozta karosodas.

Go6zmeérdok
Minden nedvességet eltavolit a méré elél, ezzel azt biztositva,
hogy a mért értékek csak a szaraz gézre vonatkoznak. Szintén
biztositja, hogy a méré alkatrészei nem szenvednek kdroso-
dast a viziités miatt.

Foberendezések védelme -

g6zturbinak

Az Osszes vizrészecske eltavolitasaval a turbinat szaraz
gbzzel latjuk el, ez megvédi a turbina lapatokat és a
hazat a koltséges eroziétol és a viziitéstdl.
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Meéretezés hatékony nedvesseég eltavolitasra

A pontos méretezés sziikségessége a szeparator tipusatodl és az alkalmazastol fligg. A Spirax Sarco terelélapos
szeparatorait béséges belsé térfogattal tervezték, ez magas szeparator-hatékonysagot nyujt a csévezetékbeli
sebességek széles valasztéka esetén elhanyagolhaté nyomdéscsokkenés mellett.

A nem kritikus alkalmazasoknal, mint a f6 gézvezeték leliritése és a h6atadd berendezések, ugyanolyan méret( szepa-
ratort kell valasztani, mint a csGvezeték. Ez azt feltételezi, hogy a haldézatot megfeleléen méretezték, hogy képes
legyen kezelni a maximalis terhelést az ajanlott,sebességen, amely 30 m/s - g6z esetén, ill. 8 m/s - levegd esetén. Ezen
kortilmények esetén a nyomascsokkenés a szeparatoron nem lesz nagyobb, mint egy ugyanilyen hossztsagu cséveze-
téknél.

GOz méretezési tablazat a kovetkez6 szeparator
tipusokhoz, DN 150 méretig: S5, S6, S7 és S8
Go6z méretezési példa
1. Metszéspont: A ahol a géznyomas és az aramlasmennyiség talalkozik, pl. 12 bar tilnyomds 500 kg/h. Hizzunk innen
egy vizszintes vonalat.
2. Valasszuk ki a vezeték méretét: Barmely szepardtor gorbe, amelyet ketté oszt ez a vonal a sarga tartomanyban,
hozzavetdleg 100%-os hatékonysaggal fog mikodni, pl. DN32, a B pontban.
3. Sebesség megallapitasa: A vezetékben a sebességet barmely méret esetén eldonthetjlik, ha fliggbleges vonalat
huzunk ebbél a metszéspontbdl. A B pontbdl hiizva ez a vonal a sebesség tengelyét 18 m/s-nal metszi.
4. Nyomasesés: Ahol a B pontbdl huzott vonal metszia C - C vonalat, rajzoljunk egy vizszintes vonalat. Most hizzunk
egy fuiggdleges vonalat az A pontbdl. A metszéspont, D, ez a nyomascsokkenés értéke a szeparatorban, vagyis kevesebb,
mint 0,05 bar.
5. A szeparatorokat az alapjan kell kivalasztani, hogy hol a legmegfelel6bb az 6sszhang a vezeték mérete,
sebessége és a nyomasesés kozott az adott alkalmazasra.
A sarga tartomany megmutatja az ajanlott valasztast a 100%-os szeparator hatékonysaghoz.
G6znyomas psi tulnyomés (hozzdvetéleg) Aramlési sebesség ft/s
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Nyomésesés a szeparatorban bar (psi hozzavetéleg) c
Megjegyzés: A nagyobb méretek és eltéré anyagok, nyomasok vagy hémérsékletek esetén, amely meghaladja a miikodési
hatarértékeket , kérjik Iépjen kapcsolatba a Spirax Sarcoval a méretre készitett véltozatért.

A fiiggetlen vizsgalatot a Liverpooli Egyetem végezte, kisérleti eredményeket szolgaltatva, amely alapjan a fenti grafikon készilt.



A kritikus alkalmazasoknal, ahol az dramlasmérdket vagy a szabalyozokat védeni kell, hogy biztositsuk pontossagukat
és stabilitasukat, a Spirax Sarco nagy hatékonysagu szeparatorainak hasznélata ajanlott.

Az aldbbi tablazat haszndlataval kivélaszthatd a megfelel6 szeparator az ismert hatékonysaggal és nyoméseséssel g6z
esetén.

A méretezési tablazat lehetévé teszi a szeparator kivalasztasat kiillonb6zé szempontok alapjan:

Ha adott a nyomas és az aramlasmennyiséqg, akkor a szeparatort ki tudjuk valasztani megfelelé sebességre és
meég elfogadhato nyomasesésre. Ha ezeknél a tényezSknél fontosabb a csémeéret, az alapjan is kivalaszthato a
Sszeparator, ez azonban néveli a sebességet vagy a nyomasesést, a méret csékkentése érdekében. Ezeknek a
valtozoknak a figyelembevételével biztosithato a szeparator 100 %-os folyamatos hatékonysaga.

Levegb méretezési tablazat a kévetkez6 tipusokhoz,
legfeljebb DN150 méretig: S5, S6, S7 és S8

Leveg6 méretezési példa

1. Metszéspont: E ahol a stritett levegé és az aramlasmennyiség talalkozik, pl. 8 bar tulnyomas / 500 dm?/s.

Huzzunk egy vizszintes vonalat.

2. Valasszuk ki a vezeték méretét: Barmely szepardtor gorbe, amelyet ketté oszt ez a vonal a sarga tartomanyban,
hozzavetd6leg 100%-os hatékonysaggal fog mikodni, pl. DN100, az F pontban.

3. Sebesség megallapitasa: A vezeték sebességét barmely méret esetén eldonthetjiik, ha fliggéleges vonalat hiizunk
ebbdl a metszéspontbdl. Az F pontbdl hiizva ez a vonal a sebesség tengelyét 7 m/s-nal metszi.

4. Nyomasesés: Ahol az F pontbdl huzott vonal metszi a G - G vonalat, rajzoljunk egy vizszintes vonalat. Most huzzunk
egy fiiggbleges vonalat az E pontpdl. A metszéspont, H, ez a nyomasesés értéke a szeparatoron, vagyis kevesebb, mint
0,01 bar.

5. A szeparatorokat az alapjan kell kivalasztani, hogy hol a legmegfelel6bb az 6sszhang a vezeték mérete,
sebessége és a nyomascsokkenés kozott az adott alkalmazasra.

A sarga tartomany megmutatja az ajanlott valasztast a 100%-os szeparator hatékonysaghoz.
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Megjegyzés: A nagyobb méretek és eltéré anyagok, nyomasok vagy hdmérsékletek esetén, amely meghaladja a mikodési
hatarértékeket , kérjiik Iépjen kapcsolatba a Spirax Sarcoval a méretre készitett valtozatért.

A fiiggetlen kutatasokat a Liverpooli Egyetem végezte, kisérleti adatokat szolgaltatva, amely alapjan a fenti tablazat készilt.



Ontottvas I

Méretek és csOcsatlakozasok

S3

Onto6ttvas

Méretek és cso

17", 1 %" és 2" menetes BSP, NPT menetes BSP vagy NPT leeresztével.

DN40, 50, 65, 80, 100, 125, 150 és
JIS/KS 10 és AS2129 Tablazat F (DN40 és

BS 1560 class 125
Anyagok Any
Héz Ontéttvas DIN 1691 GG 20 / ASTM A126 CI B Haz Ontdttvas
Csatlakozas Gombgrafitos dntdttvas DIN 1693 GGG 40 Csatlakozds ~ DN40-DN100  Gémbgraf
Tomités csak 2" Megerésitett rétegelt grafit Tomités DN40 -DN100 Megerdsit
Sziikitd idom (F) Kovécsolt szénacél ASTM A105N Szikitd idom (F) (DN200 n.) Onttt szé
Miikodési tartomany Miikodé
A piros tartomanyban a - A piros tartomanyban a termék 14 Bs
termék nem alkaimazhato. T nem alkalmazhato. &
O 150 I i 5 150
B 00 G6z telitési gorbe *PMO - Maximalis tizeminyomas 35 4q
3 gbzre <
*PMO - Maximalis lizemi nyomas Z 50 A-A PN16/Table F s %0
gGzre. 2 o— ;s B-B JIS/KS 10 %
, C-C ANSI125
Nyomés bar g
Hatarértékek Hatarért
Névleges nyomés PN16 Névleges n
PMA - Maximélis megengedett nyomas 16 bar tilnyomésnal PMA - Maximalis megen
TMA - Maximalis megengedett hémérséklet 184 °C TMA - Maximalis megeng
Tervezett maximalis probanyomas: 24 bar tilnyomas Tervezett maximalis prébanyo
Méretek, sulyok és térfogatok Méretek, sulyok é
(koriilbeliil) mm-ben, kg-ban és literben (hozzavetéleg) m
Méret A B c D
Size A B c D E F G Suly  Térfogat DN40 111 156 89 365

17" 1M 156 89 304 2" 1" 60 9.6 15

DN50 146 206 117 456
DN65 184 232 146 406

12" 1M 156 89 304 " 174" 60 9.6 15

DN80 187 264 152 483

DN100 238 337 197 692

2" 166 205 17 397 s 1" 71 19.0 32

DN125 232 409 381 706

DN150 232 409 381 706

DN200 305 505 426 762 1

Ellendrzé nyilas (csak a 2"-nal )

Sz(ikité idom F

D 1

Megfigyeld nyilas

S

Sz(ikité idom F <
D
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Goémbgrafitos $3 Ontottvas
0 g modell
ontottvas
csatlakozasok Méretek és csdcsatlakozasok
és 200 karimés BS 4504 (DIN) PN16, DNA0, 50, 65, 80, 100, 125, 150 &s 200
d DN100 csak, menetes BSP ledrits és Karimés BS 4504 (DIN) PN16 és PN25, JIS/KS 10 s 20 menetes BSP leiritdvel,
menetes NPT lediritd.
agok Anyagok
DIN 1691 GG 20 /ASTM A126 CI B Héz GOmbg. dntdttvas DIN 1693 GGG40/ASTM A395
itos ontott vas DIN 1693 GGG 40 Csatlakozé DN40 - DN80 GOmbgrafitos ontéttvas DIN 1693 GGG40
ett rétegelt grafit DN100 - DN200 Szénacél DIN 17425 GS C25N
nacél ASTM A105N Tomités Meger6sitett rétegelt grafit
Sziikit6 idom (F) Kovécsolt szénacél ASTM A105N

si tartomany

Miik6dési tartomany

e

A piros tartomanyban a termék 350
W' nem alkalmazhato. 300 i \c \\E
7] Gortelitesi gorbe ; *PMO - Maximélis izemi % 200
: nyomés g6z esetén. 3 — | ;\\
A-A 11510 E 1001= Gz telitesi gorbe H |- | H :
- 2 Ll !op
3 10 sal Gl % 5 1L :AHE 20 DE25
B-C-D PN25 1231 2.3 1
Nyomds bar tulnyomas B-E-D JIS20 Nyomés bar g 13.7* 24.4*
ékek Hatarértékek
mas PN16 Névleges nyomas PN25

gedett nyomas 16 bar tulnyomas
edett hémérséklet 184 °C.
més 24 bar tilnyomas

PMA - Maximélis megengedett nyomas 25 bar ttlnyomés
TMA - Maximalis megengedett hdmérséklet 350 °C
Tervezett maximélis probanyomas:
PN16 24 bar (tilny.) PN25 38bar (tilny) JS/KS 10 19,6 bar (tilny.) JIS/KS 20 38 bar (tdlny.)

s térfogatok

mm-ben, kg-ban és literben

Méretek, sulyok és térfogatok

(hozzavetéleg) mm-ben, kg-ban és literben

E F G Suly  Térfogat Méret A B c D E F G Suly Térfogat
" 1%" 94 14.0 1.6 DN40 111 156 89 365 " 1" 94 14 16
" 1%" 98 254 32 DNS0 146 205 17 456 " 1" 98 25 3.2
%" 1%" 98 36.7 4.6 DN65 178 249 146 406 %" 17" 98 28 4.6
1" 1" 98 44.9 6.5 DN80 178 252 152 483 1" 1% 98 36 6.5
1" 1%" 118 74.8 135 DN100 223 315 197 692 1" 1 %" 118 60 13.5
1" %" 121 177.8 385 DN125 226 397 381 706 1" 1 %" 121 128 385
1" 1%" 121 181.4 425 DN150 226 397 381 706 1" 1 %" 121 130 42,5

" 17" 140 2540 68.0

DN200 308 502 426 762 1% 1%" 140 190 68.0

Leirité E

ﬂ

Ellendrzé nyilas

Sz{kité idom F

\ D
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ST

Gombgrafitos
ontottvas

Méretek és csOocsatlakozasok

2", 4" és 1" menetes BSP, NPT menetes BSP vagy NPT leiirit6vel.

Anyagok
Héz és boritas Gombgrafitos 6ntottvas DIN 1693 Gr. GGG 40
Tomités Félmerev lemezes grafit
Csavarok Acél BS 1768 Gr. 5
Tomitégyrd S o e
1" Kovécsolt szénacél ASTM A105N

Terel6lap Ontottvas

DIN 1691 Gr. GG20

Miikodési tartomany

A piros tartomanyban a termék nem alkalmazhato. 198

*PMO - Maximalis tizemi nyomas g6z esetén.

Homérséklet °C
=)
R

-

-

GOz telitési gorbe

6

8

10

Nyomas bar tilnyomas

12 138 16

Hatarértékek

Névleges nyomés PN16

PMA - Maximalis megengedett nyomas 16 bar tilnyomés

TMA - Maximalis megengedett hémérséklet 300 °C
Tervezett maximalis probanyomads 24 bar tdlnyomas

Mél'&t&k, sﬁlyok és térfogatok (hozzavetéleg) mm-ben, kg-ban és literben

Méret A B c D E F Suly Térfogat
2" 124 225 86 88 " 1" 27 0.53
VA 156 260 110 113 " 1%" 4.2 1.13
1" 222 377 143 152 %" 2" 8.1 3.15

I T

i

==

/

Lelirit6 csatlakozasi E
hely

7 O

A
_L %@— F Sz(ikit6 idom

\
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Gombgrafitos
ontottvas

Méretek és csOocsatlakozasok

174", 1'%%" és 2" menetes BSP, NPT menetes BSP vagy NPT leirit6.

Anyagok
Haz GOmbgrafitos ontottvas DIN 1693 GGG 40/ASTM A395
Csatlakozd csak 2" GOmbgrafitos ontottvas DIN 1693 GGG 40

Tomités  csak 2"

Megerdsitett rétegelt grafit

SzUkitd idom (F)

Kovacsolt szénacél ASTM A105N

Miikddési tartomany

350
o 300
2 0 —
A piros tartomanyban a termék nem alkalmazhatd. B —
*PMO - Maximalis tizemi nyomas g6z esetén. § 100-4662| telitési gbrbe :
0 : : : :
0 5 10 15 2+ 25
213
Nyomés bar tdlnyomas
Hatarertéekek
Névleges nyomas PN25

PMA - Maximalis megengedett nyomés 25 bar tdlnyomas
TMA - Maximalis megengedett hémérséklet 350 °C
Tervezett maximalis prébanyomas 38 bar tdlnyomas

Méretek, Sl]|y0k és térfogatOK (hozzavetéleg) mm-ben, kg-ban és literben

Méret A B c D E F G Suly Térfogat
1" 111 156 89 304 %" 1" 60 9.0 1.5
114" 111 156 89 304 %" 1" 60 9.0 1.5
2" 146 205 117 397 " 1" 71 17.0 3.2
Ellen6rzé nyilas (csak 2")
~_ — )/
B
A

~—_
Sz(ikit idom F
6 Leirité csatlakozési hely E
D (o

11
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Méretek és csocsatlakozasok

Vo', ¥ 1" 1 Y 14", 2", 2 4" és 3" menetes BSP vagy NPT, tompa végu (BW) vagy hegeszt6 toldatos (SW).
DN15, 20, 25, 32, 40, 50, 65 és 80 karimas BS 4504 (DIN) PN40, JIS/KS 10K és 20K menetes BSP leiritd és légtelenitd
€s BS 1560 (ANSI B 16.5) Class 150 vagy 300 menetes NPT leliritd és légtelenitd.

Anyagok
Haz Szénacél DIN 17245 GS C25N /ASTM A216 WCB
. PN Szénacél DIN 17243 C22.8
Karima
ANSI/JIS/KS Szénacél ASTM A105N
Fedél Szénacél DIN 17245 C22.8 (1.0460)/ ASTM AT05N
Fedéltomités Megerdsitett rétegelt grafit
Csavarok Acél BS 3692
Miikodési tartomany
A piros tartomanyban a termék nem alkalmazhatd. 495 B D,C E
*PMO - Maximalis mikodési nyomas géz esetén. S \\
5 3077 ~c
A - A Karimés JIS/KS 10K £ 200 % Gor ; N\
B -B Karimas ANSI Class 150 S 100 —V\ te_!l'tgsi \ : \
C - C Karimas JIS/KS 20K 0 Al BY®™ :c| :pf: EJ
D -D Karimas DIN PN40 0 10; 13.8* 20 30* 35.9'4041.4* 50
E-E Kariméas ANSI Class 300, Menetes BSP /NPT, SW, BW 12.5°

Nyomas bar ttlnyomas

Hatarértékek

Névleges nyomas PN50 /ANSI 300
PMA - Maximalis megengedett nyomas 50 bar tdlnyomas
TMA - Maximalis megengedett hémérséklet 425 °C
Tervezett maximalis probanyomas
JIS/KS 10K - 20 bar ttlnyomas, JIS/KS 20K - 49 bar ttlnyomas, DIN PN40 - 60 bar tilnyomas,
ANSI Class 150 - 30 bar tlnyomas, ANSI Class 300 - 76 bar tilnyomas, Menetes, SW, BW - 76 bar tilnyomas.

Méretek, sulyok és térfogatok _ Glégtelenfis
(hozzavetéleg) mm-ben, kg-ban és literben ﬂ
Menetes JIS / KS Sualy Térfogat
Méret SwW ANSI ANSI 10K & Men. Men.
BW PN40 150 300 20K SW SwW

A A A A A B C D G BW Kar. BW Kar.

DN15-%2" 130 204 204 204 204 162 292 90 %" 33 45 084 085 ¢ [[]:)

DN20-%" 130 212 212 212 212 158 345 90 %" 38 50 100 1.03

DN25-1" 178 260 260 260 260 184 387 90 %" 7.0 95 250 260

DN32-1%" 190 274 304 320 274 209 438 90 %" 140 190 450 460

l— g ——>

DN40-1%" 220 310 344 396 310 221 508 90 1" 220 270 770 790
O d

DN50-2" 214 310 342 354 310 221 558 90 1" 230 290 840 870 1" Leijﬁsj
DN65-272" 319 419 419 419 419 270 663 90 %" 650 700 1750 18.00 D

<A menetes >

DN80-3" 379 489 489 489 489 329 764 90 %" 820 900 31.00 32.00 = P <




Ausztenites
Az abran az S5 szénacél

rozsdamentes acél modell lathato
Méretek és csocsatlakozasok

V" Y11 Y 1Y%, 2", 2 4" és 3" menetes BSP vagy NPT, tompa végu (BW) vagy hegesztd toldatos (SW).
DN15, 20, 25, 32, 40, 50, 65 és 80 karimas BS 4504 (DIN) PN40, JIS/KS 10K és 20K menetes BSP leliritd és légtelenitd.
és BS 1560 (ANSI B 16.5) Class 150 vagy 300 menetes NPT leiirit6 és légtelenit.

Anyagok
Haz Ausztenites rozsdamentes acél DIN 17445 Gx5 CrNi MoNb 1810 (anyag no. 1.4581)/ ASTM A351 CF3M
Karima Ausztenites rozsdamentes acél DIN 17440 x2CrNi Mo 17 13 2 rozsdamentes acél(anyag no. 1.4404)
ANSI/JIS/KS Ausztenites rozsdamentes acél ASTM A182 F316L
Fedél Rozsdamentes acél DIN 17440 x2CrNi Mo (1.4404) / ASTM A182 F316L
Fedél tomités Megerésitett rétegelt grafit
Csavar Rozsdamentes acél BS ENO 150 35 08 - 1: 1998 Grade A4-80

Miikddési tartomany

. a o o B A CDE F
A piros tartomanyban a termék nem alkalmazhato. 425 ~— "

ol N N\

*PMO - Maximélis Gizemi nyomas g6z esetén. ; relitési
A-A Karimas JIS/KS 10K 2 200 \gsee \\§§ :
B-B Karimas ANSI Class 150 £ 1o X \ N
C-C Karimés JIS/KS 20K 0 aNe | i T TmE F
D-D Kariméas DIN PN40 0 (114020 10 80 3417 40 50
E-E Karimas ANSI Class 300 9 e
F -F Menetes BSP/NPT, SW, BW Nyomés balilnyomes

Hatarértékek

Névleges nyomés PN50 / ANSI 300
PMA - Maximalis megengedett nyomas 50 bar tilnyomas
TMA - Maximalis megengedett hémérséklet 425 °C
Tervezett maximalis prébanyomas:

JIS / KS 10K - 20 bar tiInyomas, JIS/KS 20K - 49 bar tdlnyomas, DIN PN40 - 60 bar tiInyomas,
ANSI Class 150 - 30 bar tilnyomas, ANSI Class 300 - 76 bar tulnyomas, Menetes, SW, BW - 76 bar tulnyomas
Méretek, sulyok és térfogatok _ Glégtelents
(hozzavetdleg) mm-ben, kg-ban és literben ﬂ
Menetes JIS/ KS Saly Térfogat
Méret sw ANSI ANSI 10K & Men. Men.
BW PN40 150 300 20K Sw Sw

A A A A A B C D G BW Ka. BW Kar

c
DN15-7%2" 130 204 204 204 204 162 292 90 %" 33 45 084 085 [[]:)
DN20-%" 130 212 212 212 212 158 345 90 %" 38 50 1.00 1.03

DN25-1" 178 260 260 260 260 184 387 90 %" 7.0 95 250 260

DN32-1%" 190 274 304 320 274 209 438 90 %" 140 190 450 460

DN40-1%" 220 310 344 39 310 221 508 90 1" 220 270 770 790

l— g ———>

| g .
DN50-2" 214 310 342 354 310 221 558 90 1" 23.0 29.0 840 870 1"LeU@’J
DN65-2'2" 319 419 419 419 419 270 663 90 %" 650 700 1750 18.00 <D

<A menetes >
DN80-3" 379 489 489 489 489 329 764 90 %" 820 900 31.00 32.00 l—— A karimas——1

13
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Méretek és csocsatlakozasok

DN65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300 és 350 karimas BS 4504 (DIN) PN16 vagy PN40 menetes BSP leliritd és légtelenitd,
és karimas BS 1560 (ANSI B 16.5) Class 150 vagy 300 menetes NPT letirit6 és légtelenitd.

Anyagok

Szénacél
Hatarértékek
Méret Karima Tervezett nyomas Tervezett hémérséklet Tervezett maximalis prébanyomas: bar t't'llnyomés
standard bar talnyomas 9 Uzem Helyszin
Class 150 14 198 26.2 23.0
DN65 PN16 14 198 24.0 23.0
PN40/Class 300 25 225 49.1 43.1
Class 150 14 198 25.7 23.0
DN80 PN16 14 198 24.0 23.0
PN40/Class 300 20 213 38.0 339
Class 150 14 198 25.7 23.0
DN100 PN16 14 198 24.0 23.0
PN40/Class 300 20 213 37.9 339
Class 150 14 198 25.7 23.0
DN125 PN16 14 198 24.0 23.0
PN40/Class 300 30 236 58.3 53.1
Class 150 14 198 25.7 23.0
DN150 PN16 14 198 240 23.0
PN40/Class 300 30 236 59.3 53.1
PN16/Class 150 6 165 10.7 9.0
DN200 PN16/Class 150 14 198 234 21.0
PN40/Class 300 30 236 52.7 474
PN16/Class 150 6 165 10.7 9.0
DN250 PN16/Class 150 14 198 22.7 21.0
PN40/Class 300 30 236 51.8 474
PN16/Class 150 6 165 10.3 9.0
DN300 PN16/Class 150 14 198 22.7 21.0
PN40/Class 300 30 236 51.8 474
PN16/Class 150 6 165 10.3 9.0
DN350 PN16/Class 150 14 198 227 21.0
PN40/Class 300 30 236 50.6 474

Méretek, Sl'llyOk és tél’fogatOk (hozzavetéleg) mm-ben, kg-ban és literben

J
263 30 47 18 G- ;
263 30 49 18 Légtelenit6

W —><m—>|

Méret  Tervezett nyom.(bar tilny.) A B C D E F G H J K Sualy Térfogat
DN65 14 420 252 638 219 159 1" %" 100
25 420 252 638 219 159 1" %" 100
DN8O 14 523 332 735 273 145 2" %" 125 368 30 80 33
20 523 332 735 273 145 2" %' 125 368 30 88 33
DN100 14 574 337 795 324 163 2" %" 125 384 40 98 51 :|I
20 574 337 795 324 163 2" %' 125 384 40 106 51
DN125 14 656 310 843 356 230 2" %" 150 416 44 115 67
7 7 H
30 656 310 843 35 230 2 Y4 150 416 44 134 67
DN150 14 706 347 935 406 246 2" %" 150 466 60 154 96
30 706 347 935 406 246 2" %" 150 466 60 172 96
6 850 460 1200 500 372 2" 2" 175 560 60 275 185 _
DN200 14 850 460 1200 500 372 2" 2" 175 560 60 280 185
30 858 459 1200 508 372 2" 2" 175 568 60 280 230
6 950 615 1580 600 530 2" 2" 175 688 72 475 333
DN250 14 950 615 1580 600 530 2" 2" 175 688 72 475
30 960 615 1580 610 530 2" 2" 175 698 72 475 333
6 1000 740 1700 600 540 2" 2" 200 688 72 500 330
DN300 14 1000 740 1700 600 540 2" 2" 200 688 72 500 330
30 1010 740 1700 610 540 2" 2" 200 698 72 500 330
DN350 6/14/30 1100 754 1800 700 525 2" 2" 200 816 108 550 537

Rogzitétalp ﬁ K




Ausztenites
rozsdamentes acél

Az abran az S7
szénacél modell lathato

Méretek és csOocsatlakozasok

DNG5, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300 és 350 karimés BS 4504 (DIN) PN16 vagy PN40 menetes BSP lelrit6 és légtelenitd

és karimds BS 1560 (ANSI B 16.5) Class 150 vagy 300 menetes NPT leiritd és [égtelenitd.

Anyagok
Ausztenites rozsdamentes acél
Hatarértékek
, Karima Tervezett nyomas Tervezett hémérséklet Tervezett maximalis proébanyomas:
Méret standard bar tilnyomas o bar tiilnyomas
DN65 PN16 10 198 17.1
Bm’go Class 150 1 198 188
DN125  PN40 25 236 449
DN150  Class 300 27 236 485
PN16/ Class 150 6 165 9.7
DN200  pyqg 10 198 17.1
3“250 Class 150 1 198 188
DNggg PN40 25 236 449
Class 300 27 236 485

Megj.: Az ezt meghaladd nyomés és hdmérséklet esetén Iépjen kapcsolatba a Spirax Sarcdval rendelésre késziilt termékért.

Méretek, sulyok és térfogatok (ksriilbeliil) mm-ben, kg-ban és literben

Méret Tervezett nyom. (bartilny) A B C D E F G H J K  Saly Térfogat
10 420 252 638 219 149 1" %' 100 263 30 47 18
DN65 11 420 252 638 219 149 1" %' 100 263 30 48 18
25 40 252 638 219 149 1" %' 100 263 30 47 18
27 220 252 638 219 149 1" %' 100 263 30 49 18
10 53 332 735 273 146 2' %' 125 368 30 62 34
DNeo 11 523 332 735 273 146 2" %' 125 368 30 64 34
2 53 332 735 273 146 2' %' 125 368 30 64 34
27 523 332 735 273 146 2" %' 125 368 30 74 33
10 574 337 795 324 149 2' %' 125 384 40 8 53
DN100 11 574 337 795 324 149 2" %' 125 384 40 88 53
2 574 337 795 324 149 2" %' 125 384 40 88 53
27 574 337 795 324 149 2" %' 125 384 40 104 52
10 656 305 843 356 228 2' %' 150 416 44 99 69
DN125 11 656 305 843 356 228 2' %' 150 416 44 101 69
25 656 305 843 356 218 2" %' 150 416 44 120 67
27 656 305 843 356 218 2' %' 150 416 44 129 68
10 706 347 935 406 235 2' %' 150 466 60 130 99
DN150 1 706 347 935 406 235 2' %' 150 466 60 131 99 J
25 706 347 935 406 235 2' %' 150 466 60 185 9% G-
27 706 347 935 406 235 2' %' 150 466 60 173 98 Légtelenits ;\
6 858 399 1200 508 371 2" 2" 175 560 60 189 207
10 858 399 1200 508 371 2' 2" 175 560 60 214 202
DN200 11 858 399 1200 508 371 2" 2" 175 560 60 220 202
25 858 399 1200 508 359 2" 2" 175 568 60 315 195 ]I
27 858 399 1200 508 359 2" 2" 175 568 60 304 195
6 960 651 1580 610 517 2" 2" 175 688 72 251 406 SH——
10 960 651 1580 610 507 2" 2" 175 688 72 337 39 \__F
DN250 11 960 651 1580 610 507 2" 2" 175 688 72 346 3%
25 960 661 1580 610 489 2" 2" 175 698 72 593 376 <—D—
27 960 661 1580 610 489 2" 2" 175 698 72 607 376 ~—A
6 1010 669 1700 610 548 2" 2" 200 688 72 289 436 R
10 1010 669 1700 610 550 2" 2' 200 688 72 392 430 —rIr |
DN300 11 1010 669 1700 610 550 2" 2' 200 688 72 Al 408 I
25 1010 678 1700 610 532 2" 2' 200 698 72 676 408 C|l « |E
27 1010 678 1700 610 532 2" 2' 200 698 72 691 408 Q@—*
6 1100 750 1800 700 520 2" 2' 200 816 108 354 610 B
10 1100 750 1800 700 520 2" 2" 200 816 108 497 600 —_—
DN350 11 1100 750 1800 700 520 2" 2' 200 816 103 512 600 AN
25 1100 764 1800 700 492 2" 2' 200 816 108 971 565 ﬁ
27 1100 764 1800 700 492 2" 2' 200 816 108 983 553 Rogzitd talp K
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1J-S1, 1J-S2, 1J-S3, 1J-S12

és 1J-S13
Szigetel6 képeny az S1,
S$2, S3, S12 és S13
tipusu szeparatorokhoz

1J-S2 model

Tipusok

1J-S5 és 1J-S6

Szigetel6 képeny az
S5 és S6 szeparatorokhoz

>

L

Tipusok

Az 1J-S1,1)-S2, 1)-S3, 1-512 és az 1)-513 tipusok olyan
1 részes, tépbzaras rogzités szigetelések, amelyek az
S1,52, 53,512 és 513 tipusokhoz alkalmazhatoak.

Az 1J-S5 és 1)-56 szigetel6kdpenyek az S5 és S6 tipust szeparatorok-
hoz illeszkednek, két véltozatban kaphatdak: az 1J-S5/6 az alacsony
hémérsékletd verzio (tépdzarral) vagy az 1J-S5/6H magas hémér-
sékletd verzid (szijas/csatos rogzitéssel).

Anyagok

Anyagok

P, - o , Belsé és kul-  1J-S5/6 Szilikongumival toltétt tivegszal
Belsd és kiils6 feliilet Szilikongumival téltétt Givegszal s6 feliilet - -
1J-S5/6-H Uvegszal
) o ss/6 Asvanyi rost
Szigetelés Asvényi rost Szigetelés —
1J-S5/6-H Asvanyi rost
; » , 1J-S5/6 Polieszter vatta
Varrés Poliészter vatta Varras
1J-S5/6-H Kevlar vatta
L . 1J-S5/6 Tépbzér
Rogzités Tépozar Régzités - - -
1J-S5/6-H  Uvegszél/rozsdamentes acél csatok
1)-55/6 Nyl
Oldalrés Nylon Oldalrés Al
1J-S5/6-H Kevlar
Cimke Nylon Cimke 1J-S5/6 és 1)-S5/6-H Nylon
Hatarértékek Hatarértékek
Maximalis fém feliileti hémérséklet 220 °C 1J-55/56 - Maximalis fém feltleti hdmérséklet 220 °C
5 o 1J-55/56-H - Maximalis fém fellileti hémérséklet 425 °C
Hévezetd képesség 0.044 W/mK, 100 °C-on. Hovezetd képesség 0.044W/mK, 100 °C-on.

Megj.: Egyéb szigetel6 kopenyek is rendelhetéek. Kérjen tovabbi informacidkat a Spirax Sarco-tol.

Egyes termékek nem kaphatdak bizonyos piacokon.

GGZTECHNIKA Kt

Hivatalos forgalmazé Raktarbazis
Tel.: 62/553-950 Fax: 62/553-951
6724 Szeged, Vértoi ut 25.
info@goztechnika.hu

Informacio a raktarkészletrdl és a termékekrdl:
www.goztechnika.hu

Szakszerviz

D75-0909

Spirax-Sarco Limited, Charlton House,
Cheltenham, Gloucestershire, GL53 8ER UK.
Tel:+44(0)1242521361 Fax:+44(0)1242573342
E-mail: Enquiries@SpiraxSarco.com
Internet: www.SpiraxSarco.com
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